PODNIKOVA NORMA

ZDUERDTECHEIR sro s - TPC 51-001
&g FILTRY VLOZKOVE |
TOVARNI ULICE, 463 31 CHRASTAVA Fvs
TEL.: 048 / 514 31 14, FAX: 048 /514 31 03

1. POPIS

1.1. Tyto TP urCuji standart vyroby samostat-
nych typovych dild FVS, uréenych pro projekto-
vani a kompletaci sestav filtr(i FVS a jejich zabu-
dovani v rdmci vzduchotechniky.

Filtraéni komora FVS
Pfiruby FVS
Zedni ramy FVS

1.2. Filtraéni komora FVS i
Filtracni komora je zakladnim funk&énim dilem filtru,
jeho proveden( a uzitl viz &l. 4 a 6. Jako rezervni
prvky se ke kazdé filtra¢ni komofe dodavaji dvé filt-
raénf napiné o rozmeéru dle &l. 3. Nahradnf filtradnf
napiné dodava vyrobce komor jen na poZzadavek.
Potfeba jejich ndhradnich dili se neuvazuje.

3
B
&
~
~
* —_—
o &2 smér
A ~ prouddni
s
~
—
¥x F‘P"_
1181
30 ;
—-—-4-—--—
615
ot
H.
-
ré& Obr. 1 - Filtr FVS
I _\,1; 1/ sk
‘?\ S I A T 2/ upfnaci mech@ainismus
T e 3/ filtraéni viozky 2 ks
{ ji 145 || 85 e
R e e

smér vyjimani ' ! e
filtraénich vlozek

Uéinnost od 11 / 96 Poéet stran: 8

o




TPC 51-001 Filtry vioZzkové FVS

2. TECHNICKE UDAJE

-‘2.1.'dmenovité technické Udaje filtraéni komory FVS

Tab. 1
Objemovy prﬂ_tok vzduchu m*/h 1500
Tlakova ztrata pfi éistych filtr. vioZzkach Pa 70
Trida filtrace dle CSN EN %79 G3
Zakladni rozméry d x v x & mm 615 x 630 x 315
Hmotnost kg 18,5

Informativni pribéh tlakové ztraty filtradni koméry v zé&vislosti na objemovém pritoku vzduchu viz. obr. 2.
PFi vytvafeni sestav z vice filtraénich komor FVS se jejich objemové pritoky séitaji.

.2.2. Informativni pribéh tlakové ztraty filtraénl komory FVS s filtragnimi napInéni v &istém stavu *)
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3. MATERIAL

K vyrobé filtradnf komory, pfirub a zednfich rami se pouZziva ocelovych polotovar(.
Ve filtracnfch vliozkach FVS jsou pouzity polyesterové napiné filtracni textilie, rozméru 610 x 610 mm.

4. PROVEDENI

4.1. Provedenl typovych dill je dano jejich uréenim, konstrukénim uspofadanim a je zfejmé z jejich rozmé-
rovych nacrtka.

4.2. Skfin filtratni komory FVS je opatfena pfipojovacimi otvory k vzajemnému sesroubovani vice kust do sestavy
a k prichyceni pfiruby FVS na vstupni stranu. Pfiruba FVS tvoff nosnou &ast jedné filtraénl komory FVS nebo vy-
tvorené sestavy z vice filtraénich komor FVS a se svym pfislugenstvim kompletuije filtr. Pfi pouZitl dodavanych ve-
likosti typovych pfirub a zednich ramd, uvedenych v €l. 7, Ize stavebnicovym zplisobem vytvorit sestavy filtrd pro
objemové pratoky vzduchu 1500,3000, 4500, 6000, 9000 a 13500 m®. h' v&etné jejich zabudovani

4.3. Oznaceni velikosti dodavanych typovych pfirub FVS a zednich rama FVS pro kompletaci a navazné za-
budovani filtru, vytvofené z jedné nebo vice filtracnich komor FVS.
Vyjadfuje se ve tvaru soudinu s timto vyznamem &islic.

4.3.1.Prvni ¢islice - pocet rad filtraénich komor FVS nad sebou
4.3.2. Druha &islice - pocet filtradnich viozek ve filtraénich komoréch v fadé vedle sebe.

4.3.3. Pfiklady oznadeni:

Pro sestavu z jedné filtraéni komory FVS : 1 x 2

Pro sestavu ze dvou filtra¢nich komor v fadé vedle sebe : 1 x 4 :
Pro sestavu ze ¢étyf filtradnich komor FVS, dvé vedle sebe ve dvou fadach nad sebou 2 x 4
VyCisleny soucin vyjadfuje pocet filtraénich vioZzek v sestavé filtru.
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Filtry viozkové FVS TPC 51-001

4.4. Filtra¢ni komora FVS a jeji oznaceni viz str. 1. Komora FVS je skiifiového provedeni, s ¢elnim vyjimanim
vloZek. Provedeni skiiné komory FVS umoziiuje fadit tyto vedle sebe i nad sebe a stavebnicové vytvaret se-
stavy komor FVS. Ve skfini jsou uloZeny vertikalné dvé filtracni viozky do tvaru V. Filtraéni vioZky jsou zajis-
tény pritlacéenymi kliny upfnacich mechanismut, Posuvny pohyb klinl se ovlada z ¢elni strany pomoci §rou-
bl s drazkou. Pro ovladani téchto Sroubl se dodava klika v ramci pfislusenstvi piiruby.

4.5. Piiruby FVS, rozméry a jejich oznaceni viz ¢&l. 7.1. Pfiruby jsou rozebiratelné, ur¢ené ke kompletaci se-
stav filtrd. Jednotlivé ¢asti pfiruby jsou opatreny pfipojovacimi otvory k uchyceni na vstupnf stranu filtrac-
nich komor FVS a k uchyceni na pfirubu zedniho ramu.Nedflnou souéasti kazdé pfiruby je potfebny spojo-
vaci a tésnici material pro montaz a zabudovani filtru a klika pro ovladani upinacich mechanizmi. #

4.6. Zedni ramy FVS, rozméry a jejich oznacenf viz &l. 7.2. Zedni ramy jsou svafované konstrukce zakon-
gené pfirubou s pripojovacimi otvory k uchyceni pfiruby filtru. Cést nastavce s nevrtanymi pfirubami je ur- -
¢ena k zazdéni. Sestava komor s pfirubou je uréena k zasunuti do nastavce zedniho ramu, je véak mozno
provést postupnou montaz. kompletaci filtru pfimo v nastavci zedniho ramu.

5. UPRAVA POVRCHU "

Skiin filtra&ni komory a pfiruby se opatfuji dvouvrstvym syntetickym néatérem.
Zednf ramy se opatfuji zakladnim syntetickym natérem. Ramy filtraénich vloZek z pozinkovaného plechu se
neopatfuji natérem. Upfnaci mechanismus a klika jsou pokoveny.

6. UZITI

Typové dily FVS jsou ur€eny pro projektovani sestav filtrd.

Vytvofené filtry jsou urCeny k Cisténi atmosferického vzduchu od pfimési nevlaknitych prachi o max. vstup-
ni koncentraci do 5 mg m?, pro vétraci a klimatizadni zafizeni. Mimoradné |ze zajistit filtraci dle DIN 24 184,
24 185. Tiida filtrace od EU2, EU3, EU4, EU7, EU 9 nutno specifikovat. Typové dily FVS jsou uréeny pro pra-
civ prostorach obyéejnych, zakladnich dle CSN 33 0300, do tepl. max. 80°C. E

7. PRISLUSENSTVI

7.1. PFiruby FVS

7.1.1. Pifruby FVS se dodéavajf jen na pozadavek, jejich provedeni viz ¢l. 4.5. S kazdou pfirubou se dodava
spojovaci a tésnici materiél dle tab.2 a klika pro upinanf filtraénich viozek. Pozaduje-li se dodani vice klik,
zvy8eny pozadavek nutno uvést v objednavce jako samostatnou polozku.

Pfiruby FVS se dodavaji v rozebraném stavu dle ¢l. 9. Pfiruby neuvedenych velikosti se nedodavaiji.
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7.1.2. Tab. 2 - rozméry a hmotnost pfirub a kliky

Vel. pfir. |Komor FVS A B I n m m; v vy G E Hmotnost
1% 2 1ks 631 316 18 120 120 1075 130 695 380 9
1x4 2ks | 631 632 24 120 120 1076 108 695 695 11
1x6 | 3k 631 948 3 120 120 107,5 86 695 1012 14
2x 4 4ks | #282 | 632 3 | 120 120 123 108 1326 696 16
3x4 5 ks 1803 | 632 a4 120 120 138,5 108 | 1957 69 21
3x6 6 ks 1803 948 50 120 120 138,5 86 | 1957 012 | 24

7.1.3. Tab. 3 - spojovaci a tésnici material

Pocet ks

Vel. piir.  |Srouby M8x14/| Srouby M12x30% Matice M8 Matice M12 | Podlozky 8,4 l PodloZky 13 | Sam. paska 1zol. &ilra
1x2 12 22 | 12 22 12 | 2 1ks 3m
1x4 | 22 28 22 28 22 28 1ks 4m
1x6 32 34 32 34 32 i 34 2ks 4m
2x4 44 38 44 33 44 38 2ks 5m
- 3x4 66 48 66 48 66 48 3 ks 5m
3x6 96 54 9% 54 96 54 4ks 7m

7.2. Zedni ramy FVS

7.2.1. Zedni ramy FVS se dodavajf jen na pozadavek.
Vrtana pfiruba na nastavci zedniho rdmu ma shodné pfipojovaci otvory s pffrubou kompletujiciho filtru. Obé&
pfiruby vytvafeji prirubovy spoj pro tésné zabudovan( vytvofenych sestav filtrii ve smyslu &l. 4.2.
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7.2.2. Zedni ram velikosti 2 x 4. typu FVS se oznadi : Zedni r x 4 FVS TPC 51 - 001
7.23. Tab. 4
Velikost zednlho ramu Pocet komor FVS A [mm] B [mm] Hmotnost [kg]
1x2 1 ks 651 336 31
1x4 2ks 651 652 ‘ 41
1x6 : 3 ks 651 968 50
2x4 4 ks 1282 652 60
3x4 6 ks 1913 652 - 78
3x6 _ 9 ks 1913 968 88
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8. MONTAZ, OBSLUHA A UDRZBA
8.1. Montaz

8.1.1. Pfed montaZi je nutno prekontrolovat stav dodanych typovych dilti FVS, jeji.ch kompletnost a zda ne-
doslo k jejich po3kozeni pfi dopravé nebo skladovani.

8.1.2. Z komor FVS se vyjmou rezervni filtraéni napiné a ulozi na uréené misto.

8.1.3. Potfebny spojovaci a tésnici material pro montaz a zabudovani filtrl z typovych dilt FVS a klika pro’
upinanf filtragnich vliozek se dodéava jako jeji pfislusenstvi.

Zedn{ rém PVS 8.1.4. Nejdfive je nutno provést

/ zazdéni zedniho ramu a koned-

// P¥{ruba FVS nou Upravu jeho nezazd&ného

IR T S . ‘, Z f povrchu natérem. Po zatvrdnuti

I+ e e + zdiva a zaschnuti néatéru - po-

+i| Komora |[|Kemora {4 | stup sestaven filtru viz &l. 8.%.7.
Al Pvs FVS & smér g . i

] h i el : 8.1.5. Sestaven( filtru je moZno

' MIN. 600 I provést pfimo v zednim ramu ne-

+ * | pro vyd | bo vné a sestaveny filtr do ze-

L S S S ' & VloZek I dniho ramu nasunout. Pred sta-

\émolnp:{ciléan Bﬁ 1?“3?“_*’:"’?‘.5 Zenim &roubl na pfirubovém

viz. ¢l. 8.1.7. 1 viz. ¢l. 8.1.5. ! spoji (pfiruba filtru & pfiruba ze-,

dniho ramu) se mezi tyto piiruby

Obr. 5 - Zabudovani zedniho ramu - montaz filtru vioZi izolagni Siura.

8.1.6. Povrch nezazdénych ploch zedniho rdmu ( vné i uvnitf) se dokonale oisti od necistot, p¥ipadné ko-
roze a odmasti. '
Doslo-li k poskozeni zakladniho natéru, tento je nutno pfedem opravit nebo obnovit a po jeho zaschnutf na-
nést vnejsi natér.

8.1.7. Postup sestaven filtru :

* Z obalt se vyjmou filtraéni komory FVS a pfiruba FVS pfislusné velikosti, v&etn& dodaného spojovaciho
a tésniciho materiatu. Rezervnf filtradni napiné do filtraénich viozek uloZené ve spoleé¢ném obalu s filtra&ni-
mi komorami, se ulozi na urcité misto.

* Z kazde filtracnf komory se vyjmou filtraéni viozky po uvolnéni upinacich mechanizmd pomoci kliky. Timto
se usnadnf pfistup k otvorim ve skfinich filtraénich komor k jejich vzajemnému sedroubovani v fadach ved-
le sebe nebo i nad sebou a k zavésnému priSroubovan( pfiruby na vstupni stranu sestavy filtru. Dosedaci ~
plochu této pfiruby je nutno nato¢it proti dosedaci ploge pfiruby zedniho ramu.

¢ K vzajemnému utésnénf skrinf filtraénich komor v sestavé se pou-
Zije dodana samolepici tésnici paska 6/20 na kotoudich. Paska se
nalepi po celém obvodu pfedni vstupni strany kazdé skiiné filtr.ko-
mory dle obr. 6

péska
6/20

¢ Jednotlivé &rouby jsou uréeny pro provedeni t&chto spojd:

M 8 x 14 - seSroubovani skrini filtraénich komor v sestavé a k pfipo-
jeni pfiruby

M 12 x 30 - seSroubovani pfiruby v rozich a pro p¥irubovy spoj filtr - zedni ram
izola€nf &fdra o prdméru 5 mm k utésnénf tohoto spoje '

* Do filtracnich komor se viozi vyjmuté filtracni vioZky a tyto zajisti upinacimi mechanismy, &imz je filtr scho-
pen uvedeni do provozu.

_5-
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8 1.8. Pfed zasunutim filtraénich vioZek do filtraénich komor se pfekontroluje stav jejich pryZového t&sné-
ni a uloZeni filtracnich napini. Filtraéni naplf ma byt uspofadana ve vlozkach tak, aby se vice propojeny po-
vrch tohoZi nachazel na vystupni strané ve sméru proudéni vzduchu v pofadf Firon Speciél B a G - viz obr. 7.

Filtra&nf roho? B ma vets( tloudtku nez G.
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8.1.9. Montaz( dle ¢l. 8.1.1. az 8.1.8. musf byt zajiSténa dokonal4 tésnost sestaveného filtru z celni strany
a jeho zabudovani,

8.2. Obsluha

8.2.1. Provoz filtraénich komor nevyZaduje obsluhu. Sledovani jejich provozu, postupné zanasen filtradnich
naplni ve filtracnich viozkach se provadi v ramci udrzby vzduchotechnického zafizent.

8.3. Udrzba
8.3.1. Spodiva v periodickych prohlidkédch a v odstrafiovani zjisténych zavad.

8.3.2. Pfi provozu se filtradni naplné ve filtraénich vlozkach zanaseji prachem, coZ se projevuje zvy$ova-
nim jejich tlakoveé ztraty a snizovanim objemového priitoku vzduchu. S tlakovou ztratou se zvy$uje i odlugi-
vost, aviak pfi pfekroceni urcité hodnoty tlakové ztraty mdze dojit ke strhavani jiz zachyceného prachu
a tim k vyraznému sniZeni odlucivosti. -

8.3.3. Z hlediska filtracnich komor se jednd hlavn& o vyménu zanesenych filtraénich néplini ve vlozkach za
nove (rezervni, nahradni) nebo vycisténé pfi vzristu tlakové ztraty na cca dvojnasobek proti gistému stavu,
neni-li stanoveno jinak. Pfi kazdé vyméné filtradnich napinf ve vioZkach se soudasné prekontroluje stav pry-
Zoveho tésneéni, spravna funkce upfnacich mechanizmi (promazani §roub - matice) a stav povrchové
ochrany.

8.3.4. Postup Cisténi zanedenych filtracnich naplini Fironu Special:

Nesmocené, zaneSené napiné Ize Cistit vypradenim, vysatim prachu vysavadem, profoukanim tlakovym
vzduchem nebo proplachnutim v proudu vody - pfi tomto nutno dbat, aby nedoélo k jejich mechanickému
poskozeni. V pffpadé , Ze k vy&isténi napini nestadi jejich proplachnuti proudem vody, proplachnou se v tep-
16 vodé 20 - 30 °C s pfidavkem saponatu nebo jiného praciho prostfedku. V pfipadé silného znedisténl mast-
notami se doporucuje pfidat do pracfho roztoku 50 - 100 cm?® vodniho skla do cca 10 I. Po pracim roztoku
~ se naplné proplachnou v proudu &isté vody a nechajf Fadné vysusit.

8.3.5. Celkova Zivotnost filtragnich naplinf zavisi na druhu a stupni znec¢i$ténf, zplsobu a intenzité jejich &is-
téni apod. Potfebu nahradnich napini nebo celych filtragnich viozek k zaji$téni uvazovaného provozu a zpé-
sobu Gdrzby stanovi uZivatel podle skuteénych provoznich podminek a tyto bude nérokovat u vyrobce
filtraéni komory FVS
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9. DODAVANI

9.1. Jednotlivé typové dily FVS se bézné dodavaji bez prejimacich zkousek zéstupoem odbératele u vy-
robce.

9.2. Filtra¢ni komora FVS, se dvéma rezervnimi filtraénimi napinéni, je uloZzena v kartonovém obalu. Ty¢e ro-
zebiratelnych pfirub FVS se dodavaji ve svazku, pfisludenstvi (spojovaci, tésnici material, klika) v samo-
statném obalu. Zedni ramy se dodavaji nebalené.

9.3. Skladovani nutno provadeét v suchych , krytych prostorach, zabezpecenych proti pfimym G&inkm po-
vétrnostnich vlivl, coz odpovidéa skladu typu IB dle CSN 03 8207 (uzavreny sklad).

9.4. Nedﬂnou soucasti dodavky je jeden vytisk téchto TP, kde jsou uvedeny pokyny pro montaz, obsluhu
a udrzbu. :

10. ZPUSOB OBJEDNAVANI

Filtragni komora FVS se oznacf

Komora FVS TPC 51 001

typ technické podminky
11. DODATEK
Citované normy
CSN 03 8207 Ochrana kovovych vyrobkd proti pdsobeni klimatu béhem skladovani. (zrugena)
CSN EN 779 Tridéni filtrl atmosférického vzduchu.
CSN 33 0300 Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni.




