ZDUCHOTECHNIK 5.r.0.

CHRASTAVA
PODNIKOVA NORMA
FILTRACNI VLOZKY PC 12 5223
KS
1. POPIS

KS 2

Filtracni vloZka KS 2 je vyrobena ze dvou do
sebe zasuvnych rdimz ocelového pozinkovaného
plechu, zajidnych proti otefeni prolisovanymi
zamky na vninimi vrsjSim ramu. Ve vnfnim
ramu je podgrny tahokov (pletivo) z hlinikového
plechu a ve W)Sim ramu vymezovaci rost, mezi
kterymi je ulozen Prez filtraini textilie se samo-
zhaSivou Upravou. &ereni je z mikroporezni pryze.
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Obr. 1 —Filtra éni vlozka KS 2
2. PROVEDENI

VloZky KS se vyrabji v téchto provedenich

KS 2 rozmr 610 x 610 x 25
KS 3 rozmr 610 x 610 x 50

Jednotliva provedeni se liSi konstrukci (viz.1 — POPIS) i technickymi Gdaji (vizl. 4)

3.POUZITI

Sorgeni filtracni viozky KS se pouzivaji pro prvni stupfiitrace na odtazich zeigitacich kabin, jako vygnny filtragni ¢len
vlozkovych filtri. Tepeln& odolnost filtkaich viozek je do + 120°C.

KS 2 pro filtry FVB, FVC typu 1
KS 3 pro filtry FVB, FVC typu 2

KS 3

Satpi filtraéni viozka KS 3 je vyrobena ze dvou do sel]
sebe zasunutych ranz ocelového pozinkovaného
plechu a ocelového dratu. Mezi ramy je praaarg

upnuttitpz filtrani textilie ze skelnych vlaken -

progresi¥én zhu&tnych, elastickych, s vysokou
hromaditelnosti barvy —o r@zm 615 x 1 400 mm.
Na vystupni stranfiltraéni vlozky je gilepeno pryzoveé
a na boku molitanovésreni, které zajiduje #sné ulozeni
filtr&ni vlozky ve skini filtru.
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Obr. 2 —Filtra éni vlozka KS 3
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PC 12 5223 Filtra éni vlozky KS

4. TECHNICKE UDAJE
Roznery vliozek KS v mm viz. kapitola 1. a 2. Zakladnéheické Udaje viz. tab. 1.

Tab. 1 — Technické Udaje vlozek KS

TYP VLOZKY KS 2 KS 3
Doporuteny piitok vzduchu | Q | (m’hod) 900 — 2 000 2 000 — 4 500
Ttida filtrace dleCSN EN 779 G2 G3
Trida filtrace dle DIN 24 185 EU 2 EU 3
Tlakova ztrata ¥istém stavu p (Pa) 7-20 10 - 30
Hmotnost cca m (kg) 2,8 4,3
Cinna plocha filtrani viozky (nf) 0,36 0,84
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Obr. 3 — Piibéh tlakové ztraty vloZzek KS #istém stavu
pieruSovandara oznauje dopordenou oblast pouziti

5. POKYNY PRO MONTAZ, UDRZBU A LIKVIDACI
5.1. Montaz

VloZka se po vyjmuti z obalu vloZi déiglusného dilu filtru nebo filtroventiéaiho zdizeni a fixuje se.iPmontazi je nutno dodrzet
piedepsany s#n prouctni vzduchu vlozkou, vyzrigny na obr. 1.

5.2. Udrzba

5.2.1. Ri provozu filtru dochazi k postupnému zanéSeniadtii textilie ve viozce a tim kistu jeji tlakoveé ztraty. Po jejim niégtu na
2 — 4 nasobek protistému stavu (tj. na cca 120 Pa) se filibrfatextilie vyneni za novou. (Mozny stugiezneisténi filtracni textilie ve
vlozkach se rni podle provoznich pozadavk je ho nutno usnit podle skutaych provoznich podminek.)

IIPOZORI!

Pri ukladani pitrezu filtraini textilie do rdmu vlozky se nesmi z&mvat jeho vstupni a vystupni strana povrchiedepsany sin
proucni viozkou je vyzn&en na obr. 1 a 2. Vystupni strana fittnatextilie se pozna podle vice propojeného povr&kery je hladky,
kdeZto povrch vstupni strany je mirkadéavy a je barewhodliSen.

5.2.2. U vlozek KS 2 se vyina filtratni textilie provadi po uvokni prolisovanim zamkdo ranf. Tyto se od sebe odidla mezi
tahokov a vymezovaci rost se na mistac&iného ulozi novy firez filtraéni textilie. Vymena filtraéni textilie ve vlozkach KS 3 se
provadi po uvoléni pruznychiasti napinaciho ramu viozky. Mista asésmvolnéni napinaciho ramu jsou na obr. 2 vy&raa Sipkami.
Vkladany novy nebo wisteny prifez filtracni textilie je nutno nejidve rovnondrné rozlozit a rukou zatkit do prolamovaného ramu.
Poté se vlozi a zajisti ram napinaci.

5.2.3. Celkova Zivotnost filteai textilie zavisi na konkrétnich provoznich podkdich, projektant ji rize ugit vypottem na zaklagl
znalosti vstupnich Gdaj(pacet hodin stikani, obsah Skodlivin ve filtrovaném vzduchu, paetry odsavajiciho #&eni apod.).
Nahradni filtr&ni textilii je mozné v fipadé potreby objednat u vyrobce viozek.
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Filtra €ni vlozky KS PC 12 5223

5.3. Likvidace

Likvidace pouZzité filtréni textilie ze skleénych vldken je nutné zajidvat prostednictvi organizaci, které se zabyvaji likvidacpad:
pyrolyznim spalovanim.

6. DODAVANI, SKLADOVANI

6.1. Filtrani vloZzky se dodavaji v obalech, ve kterych se pbag do doby jejich pouziti. Na kazdém obalu jeden jeho obsah.
6.2. Skladovani se provadi v suchych, krytych jomdsth.

7. ZPUSOB OBJEDNANI

Zn&eni filtra pro objednavku:

Vlozka KS 2 PC 125223 —{mi ks

¢islo normy
provedeni vliozky
(di€l. 2)

8. ZARUCNI DOBA A ZP USOB REKLAMACE

8.1. Na funknost a kvalitu filtr&nich vloZzek je poskytovana zaruka po dobu E2ini ode dne odebrani dodavky.

8.2. Reklamace se uplalfje pisemi a mize byt uznana pouze ¥ipad dodrzeni podminek a omezeni uvedenych v této &iorm
9. DODATEK

Citované normy:

CSN EN 779 Filtry atmosférického vzduchu pro @diwénicéastic u 8zného ¢trani.
DIN 24 185 ZkousSeni vzduchovych filtpro vzduchovou techniku mistnosti .



